POLITECHNIKA WARSZAWSKA
WYDZIAL INZYNIERII LADOWEJ

ZAKEAD INZYNIERII MATERIALOW BUDOWLANYCH
SPRAWOZDANIE Z CWICZEN LABORATORYJNYCH Z PRZEDMIOTU
MATERIALY BUDOWLANE II

Kompozycja kruszywa do betonu zwyklego

AULOT: it Grupa: ........ Zespot: ....... Semestr 3

Prowadzacy: dr inz. Kamil Zategowski Studia stacjonarne R.A 2023724

1. WYNIKI BADAN
1.1. USTALENIE PROPORCJI OPTYMALNE]J FRAKCJI 4/8 mm ORAZ 8/16 mm

Nr mieszanki 1 2 3 4 5 6 7
Frakcja 8/16 mm — udziat w mieszance[%] 70 65 60 55 50 45 40
Frakcja 4/8 mm — udziat w mieszance [%] 30 35 40 45 50 55 60
Frakcja 8/16 mm — masa [kg] 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00
Frakcja 4/8 mm — masa [kg] 2,14 2,69 3,35 4,09 5,00 6,10 7,50
Masa mieszanki kruszywa [kg]

Gesto$¢ nasypowa w st. utrzesionym, pny [kg/dm?]

Komentarz:
Za optymalng uznano mieszanke kruszywa zawierajaca: .......... % frakcji 4/8 mmi .......... % frakcji 8/16 mm.

1.2. USTALENIE PROPORCJI OPTYMALNE]J FRAKCJI 2/4 mm ORAZ 4/16 mm

Nr mieszanki 1 2 3 4 5 6
Frakcja 4/16 mm — udzial w mieszance[%] 90 85 80 75 70 65
Frakcja 2/4 mm — udzial w mieszance [%] 10 15 20 25 30 35
Frakcja 4/16 mm — masa [kg] 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00
Frakcja 2/4 mm — masa [kg] 0,55 0,88 1,25 1,67 2,14 2,69
Masa mieszanki kruszywa [kg]

Gesto$¢ nasypowa w st. Utrzesionym, pny [kg/dm?]

Komentarz:
Za optymalna uznano mieszanke kruszywa zawierajaca: .......... % frakcji 2/4 mmi .......... % frakcji 4/16 mm.

1.3. USTALENIE PROPORCJI OPTYMALNEJ FRAKCJI 0/2 mm ORAZ 2/16 mm

Nr mieszanki 1 2 3 4 5 6 7
Frakcja 2/16 mm — udziat w mieszance[%] 70 67 64 61 58 55 52
Frakcja 0/4 2mm — udzial w mieszance [%] 30 33 36 39 42 45 48
Frakcja 2/16 mm — masa [kg] 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00
Frakcja 0/2 mm — masa [kg] 2,14 2,46 2,81 3,20 3,62 4,09 4,62

Masa mieszanki kruszywa [kg]

Gestoé¢ nasypowa w st. Utrzesionym, pn, [kg/dm?]

Jamisto$¢ mieszanki, jx [dm?/kg]

Wodozadno$¢ mieszanki, wy [dm*/kg]

Suma jx i wi [dm*/kg]

Komentarz:

Za optymalna uznano mieszanke kruszywa zawierajaca: .......... % frakcji 0/2 mmi .......... % frakcji 2/16 mm.

Skifad optymalnej mieszanki kruszywa jest nastepujacy: .......... % frakcji 0/2 mm, .......... % frakcji 2/4 mm, .......... % frakcji
4/8mmi.......... % frakcji 8/16 mm.
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1.4. OPRACOWANIE WYNIKOW DOBORU UZIARNIENIA )
1.4.1. SPRAWDZENIE WARUNKU DOTYCZACEGO GESTOSCINASYPOWE]J W STANIE UTRZESIONYM
ORAZ SUMY JAMISTOSCI I WODOZADNOSCI

utrzesionym [kg/dm3]
Jamisto$é + wodozadnosé
[dm?/ke]

Gestosc nasypowa w stanie

30 33 36 39 42 45 48
Punkt piaskowy, p, [%]

1.4.2. OCENA WYNIKOW DOBORU UZIARNIENIA METODA KOLEJNYCH PRZYBLIZEN PRZY UZYCIU
KRZYWYCH GRANICZNYCH UZIARNIENIA
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2. WNIOSKI
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